[image: image23.png]



中建五局长沙地铁6号线麓枫路站                              塔式起重机安装、拆卸专项施工方案


长沙市轨道交通6号线土建施工项目
【麓枫路站】
塔式起重机专项施工方案
编制：                 
审核：                 
审批：                 
中建五局集团有限公司
2018年05月18日
目      录

3第一章 塔式起重机的安装方案


31.1编制依据


31.2工程概况


1.3地面环境及主要建（构）筑物.......................................................................4
1.4设备型号及技术性能
5
1.5塔吊基础及平面布置图（附后）
5
1.6方案编制目的
5
1.7基础制作
5
1.8安装前准备工作
6
1.9组织管理
6
1.10施工机具和测试仪器
7
1.11施工标准要求
7
1.12工艺流程
7
1.13安全措施
7
1.14塔式起重机安装
8
91.15调试


101.16塔式起重机的日常维护及保养方法


141.17塔式起重机监测频次、方法以及偏差后的纠正方法


141.16.1塔式起重机沉降、垂直度监测方法


151.16.2塔式起重机产生偏差后处理方法


16第二章 塔式起重机拆卸方案


162.1拆卸原则


162.2组织管理


162.3拆卸的具体流程


182.4拆塔过程中的注意事项



第三章 塔式起重机非标基础计算书........................................................................19
第一章 塔式起重机的安装方案

1.1编制依据

1、《起重机设计规范》（GB 3811-2008）

2、《塔式起重机设计规范》（GB/T 13752-1992）

3、《建筑塔式起重机安全规程》（JGJ 196-2010）

4、《塔式起重机混凝土基础工程技术规程》（JGJ T187-2009）

5、《建筑地基基础工程施工质量验收规范》（GB 50202-2002）

6、《施工现场临时用电安全技术规范》（JGJ 46-2005）

7、《建筑机械使用安全技术程》（JGJ3 3-2012）
8、《建筑施工安全检查标准》（JGJ 59-2011）

9、《高空作业机械安全规则》（JG 5099-1998）

10、《建筑施工高处作业安全技术规范》（JGJ 80-1991）

11、《重要用途钢丝绳》（GB 8918-2006）

12、《质量/环境/职业健康安全管理手册》以及相关程序。
1.2工程概况

麓枫路站为长沙地铁6号线工程的第九个站，该站位于长沙市岳麓区，车站位于桐梓坡西路与丽景路丁字交叉路口正下方，沿桐梓坡西路东西向布置。车站有效站台中心里程为DK22+092.100,车站起点里程为DK21+946.400 ,终点里程为DK22+184.100。

麓枫路站周边主要规划以工业、居住、商业以及行政办公用地为主。主体基坑附近无控制性建（构）筑物的影响。车站范围内地势西高东低，东西两端均为市政道路，施工场地条件较好。车站有效站台中心里程处周边道路规划标高约为51.00米。本站为地下两层明挖箱型框架结构，车站外包全长237.7m，标准段外包总宽21.1m，有效站台中心处顶板覆土约2.948米，底板埋深16.385米，轨面埋深14.878m。其中车站东端设计有一内径2mx2m的砼电力隧道从东端墙接入车站内。

1.3地面环境及主要建（构）筑物
（一） 地面环境
麓枫路站位于桐梓坡西路与丽景路丁字交叉路口，西南象限为高新区国家税务局（距离车站外边线40.59m），中国电信麓谷营业厅（距离车站外边线26.62m）；西北象限为长沙日立汽车电器有限公司（距离车站外边线50.59m）；东北象限为康尔佳办公楼（距离车站外边线31.7m）；东南象限为雅阁国际大酒店/公寓（距离车站外边线60.55m）。
（二）车站进出场道路情况
车站位于桐梓坡西路与丽景路丁字交叉路口，沿桐梓坡西路东西向敷设，现状为双向6车道，上下班时间段车流量繁忙，地下管线埋深大、管线繁多。
在围护结构一期施工围挡东西两侧各设置1个大门，车辆经桐梓坡西路由东侧主大门进入施工现场，从西侧副大门出场。
（三）地下管线
经调查，麓枫路站管线复杂，管线主要集中于桐梓坡西路及丽景路两侧，管线严重制约车站主体围护结构，主体结构、附属结构和土方开挖施工。
1.4设备型号及技术性能

长沙地铁6号线麓枫路站塔式起重机的型号为2台QTZ80(TC5610-6)和1台QTZ80（6012-6A），生产厂家中联重科 ,最大起重量为 6 t,最大工作幅度分别为 56 m和60m,平衡臂长约12.6 m。塔吊自由高度 40 m，第一次安装高度为 28 米。塔机基础中心距基坑约 6 m。采用3m×3m×1.2m砼整版基础。设备具体性能详见附件一。
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塔式起重机平面位置图

1.5塔吊基础及平面布置图（附后）

固定式塔机的地基基础是保证塔机安全使用的必要条件，要求项目部的塔吊基础施工必须满足产品说明书的使用要求，塔吊基础必须按塔吊生产厂家处的图纸施工，施工图纸详见附件二。

基础顶面要用水泥砂浆找平，用水准仪校水平，平整度误差不得超过1/500.塔机地脚螺杆位置、尺寸要绝对正确，应特别注意做好复核工作，尺寸误差不得超过±0.5毫米。螺纹位须抹上黄油，并注意保护。塔式起重机的基础由施工方的项目部完成。

1.6方案编制目的

为了规范工程中塔式起重机安、拆过程中的作业行为，防止各类安全事故的发生，有效的保障安、拆施工的顺利进行。保证相关人员的生命安全及相关设备的完好，特制定本方案。

1.7基础制作

基础由项目部批报，生产厂家提供的基础图的要求制作，本次基础采用预埋螺栓的方法，在制作基础钢盘网时，螺栓与主梁钢筋网绑扎为一体，可浇注C35砼，待砼强度达到80％以上时(7-15天)方可安装塔吊，在制作基础时，还应安装一处接地装置，深度大于2.5米，对地电阻小于4欧姆（也可以建筑物避雷接地相连）。

在制作基础后，项目部还应向我方提供；1、钢材水泥试验报告；2、砼强度报告；3、承重板水平测量结果；4、地耐力测探报告；5、隐蔽工程记录。高层施工设备处安装前应对基础进行检查，并填写基础检查表。

1.8安装前准备工作

1、项目部应按设备安装处的要求，清理安装现场和出入道路，确保不影响汽车吊。运输车辆进出和安装施工。

2、项目部应在塔吊安装现场布置安装塔吊专用电源箱一个（安装在塔吊中心2-5米处）在电源箱内应有200A断路开关，在配电箱电源之间，用YC3×25+2×16橡套电缆联接，并接通380V±10V电源。

3、项目部应保证安装场地的适用和车辆进出通道畅通，晚上加班时，应安装足够的照明设备，并及时指派配合人员，配合安装拆卸施工。设备安装处负责组织运输车辆和汽车吊。

1.9组织管理

1、本次设备安装指定施工员一人，持证起重工四人，电工一人，塔吊司机一人，其他人员一至二人，组成安装队伍       

    项目经理：吴嘉宇                      专职安全员：熊英        

    总 指 挥：吴嘉宇                      现场指挥：苏鹏 

    技术负责：王建军                        安拆组长：蔡法       

    机械安装：张宁波
2、我单位指派吴嘉宇为本次安装施工第一安全责任人，安装班长为蔡法，熊英为现场安全主要负责人，由施工员安排安装拆卸班准备好安装拆卸用的工由施工员安排安装拆卸班准备好安装拆卸用的工具。钢绳吊索、大锤、用扳手、白棕绳、电工仪表和检测仪器等。

3、 安装完毕，经自检合格后由施工员会同技术质安，材料设备等部门进行检查合格后，方可交付使用。

4、 安装施工完毕，由施工员负责资料收集交技术质安科存档。

1.10施工机具和测试仪器

1、 施工机具：30吨汽车吊一台用于安装；8吨汽车吊一台用于卸车；8--10吨加长大汽车若干台用于运输；面包车一台用于运送人员工具及事故预防应急备用；

2、 测试仪器：万用表、绝缘电阻测量仪、接地电阻测量仪、钳形电流表、经纬仪、水准仪、力矩扳手、线锤、常用电工工具一套；

1.11施工标准要求

安装中应执行《建筑塔式起重机安全规程（JGJ 196-2010）》；《塔吊起重机使用安全技术规程（JGJ33-2012）》等有关标准外，还应执行《起重机械安装企业标准（QB02-2002）》中的本企业标准规定。

1.12工艺流程

安装基础→下塔身→爬升架和工作平台→防护栏杆→安装回转支座→回转塔身→塔帽→平衡臂→第一块平衡重→起重臂和小车→司机室→平衡重→吊钩    调试好各安全限位装置。

1.13安全措施

1、 由设备安装处施工员，技术主管对安装人员进行技术交底；

2、 由技术质安科和质安员对安装人员进行上岗前教育和安全交底。

3、 安全过程中，由质安员监督，组织好质量。安全检查，确保安装质量和人员工作安全。

4、 所有安装人员均应配戴好安全帽，高处作业配挂好安全带。穿防滑鞋，配备对讲机，作业中严禁违章指挥和作业。

5、 安装现场由质安员负责设立警戒线，严禁非工作人员进入。

6、 安装起重钢丝绳时，安装人员应乘小车，吊钩在钢丝绳头未固定好之前，不得悬空用小车拖行。

7、 注意尽量合理安排作业时间，避免夜间工作和连续疲劳作业。

8、 质安员应仔细检查吊索，在起吊平衡臂（3.7吨）。起重臂（5.5吨）。爬升架（4.4吨）。回转部分（7吨）等大件时，要特别注意千斤的情况，严防事故发生。

1.14塔式起重机安装

1、 安装下塔身用汽车吊将四节下塔身吊装到基础节，用M30型10.9级高强度螺栓紧固好。

2、 安装爬升架

将爬升架立起来，把工作平台和防护栏杆均装好，然后吊起来缓慢套入下塔身标准节，将爬升横梁挂在塔身的踏步上，并调整好爬升导轮与塔身的间隔2-3mm。

3、 安装塔吊下支座，回转支承，上支座及回转塔身和塔帽、驾驶室。

A．吊装下支座、回转支承、上支座组装为一体，然后吊装到塔身上去，用M30高强度螺栓装好，并安装好工作平台和防护栏杆。

B、将回转塔身吊装到上支座上固定牢固，然后将塔帽吊装在回转塔身上，将驾驶室吊装到回转塔身上。

4、 吊装平衡和起重臂
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A、 将两节平衡臂在地面上拼成一体，并装上两根拉杆，然后由汽车吊吊到回转塔身两联接耳板上，用销轴装好然后继续起升吊钩，将平衡臂抬起一个角度，将平衡臂拉条用销轴联系起来，再放平平衡臂，然后吊上一块2.9吨的平衡重，放在倒数第三空的位置上。

B、 将起重臂在地面上拼成一个整体，为五十六米，同时将小车装到起重臂的根部固定好，然后接通临时电源，放出牵引钢丝绳，将钢丝绳穿好，将小车的吊栏也装好。

C、 用汽车吊将起重臂拉杆装到起重臂上后，用铁丝固定好，并在起重臂

端栓上白棕绳。 用汽车吊吊起起重臂，同时用人工拉白棕绳使其平衡，当起吊根部轴孔与回转塔身上耳扳接触平齐时，用人工较正孔眼同心，打入销轴。

接通卷扬机电源，放出起重钢丝绳，通过帽顶滑轮和拉杆上的龙头滑轮，将绳头号固定在龙头号耳子上，然后开动卷扬机，收起钢丝绳，直到拉杆座孔拉到安装孔的位置，然后打入销轴，放下汽车吊吊钩，卸去起吊钢丝绳。
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E、 转动大臂至适当位置将三块2.9吨、二块1.5吨平衡重吊装到平衡臂上。

5、 装起重钢丝和吊钩

安装人员乘小车吊栏，将起重钢丝绳通过天滑轮，起重量限制器和各部滑轮，小车滑轮，穿过吊钩滑轮拉至到重臂头部到摇头上。

在安装吊钩时，起重钢丝绳在头部没有固定好以前，吊钩不得悬空吊着走，并特别注意钢丝绳的安装质量。

6、 安装电器线路和控制系统，以及安全防护装置。

安装调试好高度限位器，小车行程限位器以及障碍灯、电笛，调整起重限制器和力矩限制器。

7、 调整液压系统，工作压力为20Mpa，然后将塔吊顶升到所需高度。

8、 安装后，对整机安装质量进行全面检查，然后进行试运转。

1.14调试

1、塔吊安装完毕，安装人员应对塔吊进行全面自检，并填写好塔吊安装检验报告。

2、塔吊自检完毕后，应由质安员请有关部门，对塔吊进行检验，并填写好塔吊安装检验报告。

3、安全装置调整（见说明书）。特别是力矩限制器、高度限位器等一定要调试合格。

4、塔吊检验完毕，开始做塔吊技术试验。

A、空载试验，按试验大纲要求 ，各规定动作三次以上，同时调整各功能装置。

B、额载试验，塔吊额定负荷做规定动作各三次以上，各机构均应无异常现象，同时此情况下调整好各安全装置。

C、超负荷试验：按额定负荷的110％，做超负荷技术试验,对制动器、力矩限制器起重量限制进行观察，应安全可靠，对钢结构构件检查，应无裂纹、变形现象。

D、塔吊技术试验完毕，应填写好试验报告。

5、 交付使用

填写好塔吊交付使用验证单，双方签字后，交付项目使用。

6、塔吊司机操作使用中，应遵守起重机械安全操作规程。搞好塔吊维护保养工作。

7、如邻近有塔机，间距较近，塔臂摆动幅度内要注意避免塔臂相撞。

为避免塔机相碰，在安装时应采取：

A：高低错开，高度差为十米以上；

B：安装回转限位，使塔机在安全区域内运转；

C：安装障碍灯，避免晚间操作失误；

D：安装电铃，在晚间操作时把障碍灯打开，摆臂时按响电铃，同时指挥人员妥善安排，以便安全操作。

1.15塔式起重机的日常维护及保养方法

1、金属结构件的维修与保养

（1）严格执行起重机钢结构件报废标准。

（2）对主要受力的结构件应检查金属疲劳强度、焊缝裂纹、结构变形、破损等情况，对主要受力结构件的关键焊缝及焊接热影响区的母材应进行检查，若发现异常，应进行处理。结构件的检查应按下列程序进行。

（3）日常检查：塔机每工作80小时应进行一次日常检查。塔机司机在交接班时，应检查各连接部位螺栓的紧固情况，如有松动应及时紧固。

（4） 当塔机出现异常声响，或出现过误操作，或发现塔机安全保护装置失灵等情况时，应进行检查，并作好记录。

（5）当一个工程完成，塔机拆卸后，应由工程技术人员和专业维修人员进行详细检查，并作好记录。

（6）在运输过程中应尽量设法防止结构件变形和碰撞损坏。

（7）每半年至一年喷刷油漆一次。油漆前应除尽金属表面的锈斑、油污及其它污物。

2、钢丝绳及其维护保养

（1）钢丝绳在使用过程中，应防止钢丝绳打环、扭结、弯折或粘上杂物，防止与机械或其他杂物相摩擦。

（2）塔机安装完毕（使用前）应对钢丝绳进行润滑，用石墨润滑脂涂抹一遍，以后对钢丝绳的润滑按“起重机润滑表“进行。

（3）塔机的总体设计不允许钢丝绳具有无限期的寿命，有下列情况之一应予以报废：

①钢丝绳6×19―d(d钢丝绳直径)在6d长度内断丝数量超过5根，在30d长度内断丝数量超过10根。

②钢丝绳6×37―d(d钢丝绳直径)在6d长度内断丝数量超过10根，在30d长度内断丝数量超过19根。

③钢丝绳紧靠在一起，即使在6d长度内断丝数量没超过5根，也应报废。

④ 钢丝绳虽然没有断丝，但钢丝绳磨损达到其直径的40%，或钢丝绳相对于公称直径减小7%甚至更多时，或钢丝绳明显弯曲等。

⑤钢丝绳失去正常的形状，产生畸形，如波浪、笼状畸变、绳股挤出、钢丝挤出、绳径局部变大、扭结、绳径局部变小、部分被压扁、弯折。

⑥钢丝绳径受了特殊热力作用，外部出现了可识别的颜色时。

注：当吊运熔化或炽热金属、酸溶液、爆炸物、易燃物时，钢丝绳断丝报废数量减半。本说明书未提及情况按GB5972的规定执行。

3、机械部分的保养和修理

（1）日常保养

①经常保持各机构的清洁,及时清扫各部分灰尘；

②检查各减速器的油量,如低于规定油面高度应及时加油；

③ 检查各减速机的透气塞是否能自由排气,若阻塞,应及时疏通；

④检查各制动器的效能,如不灵敏可靠应及时调整；

⑤ 检查各连接处的螺栓,如有松动和脱落应及时紧固和增补；

⑥检查各种安全装置,如发现失灵情况应及时调整；

⑦检查各部位钢丝绳和滑轮，如发现过度磨损情况应及时处理；

⑧检查各润滑部位的润滑情况,及时添加润滑脂。

（2）小修(塔机工作1000小时以后进行) 

①进行日常保养的各项工作；

②拆检清洗减速机的齿轮,调整齿侧间隙；

③ 清洗开式传动的齿轮,调整后涂抹润滑脂；

④检查和调整回转支承装置；

⑤检查和调整制动器和安全装置；

⑥检查吊钩、滑轮和钢丝绳的磨损情况，必要时进行调整、修复和更改。

（3）中修（塔机工作4000小时以后进行）

①进行小修的各项工作；

②修复或更改各联轴器的损坏件；

③修复或更换制动瓦；

④更换钢丝绳、滑轮等；

⑤检查回转支承部分各连接螺栓，必要时更换，注意：更换时采用高强螺栓；

⑥除锈、油漆。

（4）大修（塔机工作8000小时以后进行）

①进行小修和中修的各项工作；

②修复或更换制动轮、制动器等；

③修复或更换减速机总成；

④修复或更换回转支承总成。 

4、其它主要部件的维护和保养

（1）制动器零件有下列情况之一的应予报废：

①裂纹；

②制动块摩擦衬垫磨损量达原材料厚度的50%；

③制动轮表面磨损量达5mm ~2mm；

④弹簧出现塑性变形；

⑤杠杆系统空行程超过其额定行程约10%。

（2）吊钩禁止补焊，有下列情况之一的应予报废：

①用20倍放大镜观察表面有裂纹及破口；

(2) 钩尾和螺纹部分等危险断面及钩筋有永久性变形；

(3) 挂绳处断面磨损量超过原高的10%；

(4) 心轴磨损量超过其直径的5%；

(5) 开口度比原尺寸增加15%。

（3）卷筒和滑轮有下列情况之一的应予报废：

①裂纹和轮缘破损； 

②卷筒壁磨损量达原壁厚的10%；

③滑轮绳槽底的磨损量超过相应钢丝绳直径的25%。

（4）车轮有下列情况之一的应予报废：

①裂纹；

②车轮踏面厚度磨损量达原厚度的15%；

③车轮轮缘厚度磨损量达原厚度的50%。

（5）操作司机必须经常检查安全限制器灵敏程度及有效情况，如发现失灵应及时调整或维修，决不允许将限制器线路拆掉。

5、回转支承装置的维护保养

（1）回转支承的安装支座（支承齿圈下底面的座子和置于内座圈上表面的座子）必须有足够的刚性，安装面要平整。装配回转支承以前支座应进行去应力处理，减少回转支承支座的变形。装配时支座和回转支承的接触面必须清理干净。

（2）使用中应注意噪音的变化和回转阻力矩的变化，如有不正常现象应拆检。

（3）回转支承必须水平起吊或存放，切勿垂直起吊或存放，以免变形。

（4）在螺栓完全拧紧以前，应进行齿轮的啮合检查，其啮合状况应符合齿轮精度的要求：即齿轮副在轻微的制动下运转后齿面上分布的接触斑点在轮齿高度方向上不小于25%，在轮齿长度方向上不小于30% 。

（5）齿面工作10个班次应清除一次杂物，并重新涂上润滑脂。

（6）为确保螺栓工作的可靠性，避免螺栓预紧力的不足，回转支承工作的第一个100 小时和500小时后，均应分别检查螺栓的预紧扭矩。此后每工作1000小时应检查一次预紧扭矩。

（7）连接回转支承的螺栓和螺母均采用高强螺栓和螺母；采用双螺母紧固和防松。

（8）拧紧螺母时，应在螺栓的螺纹及螺母端面涂润滑油，并应该用扭矩扳手在圆周方向对称均匀多次拧紧。最后一遍拧紧时，每个螺栓上预紧扭矩应大致均匀。

（9）在回转支承的齿圈上表面对准滚道的部位均布了4个油杯，由此向滚道内添加润滑脂。在一般情况下，回转支承运转50小时润滑一次。每次加油必须加足，直至从密封处渗出油脂为止。

1.16塔式起重机监测频次、方法以及偏差后的纠正方法

1.16.1塔式起重机沉降、垂直度监测方法

用水准仪和全站仪定期测量塔吊沉降和垂直度确保塔吊使用过程的安全稳定。

1、垂直度监测
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塔吊垂直度监测图

沉降监测

在塔吊基础承台上设置4个水平定位点，作为沉降观测点。
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塔吊沉降监测图

监测频率

塔式起重机安装后使用前一周每天进行一次沉降和垂直度监测，每次监测三组数据。一周监测数据稳定后，可每周监测一次沉降和垂直度，每次监测三组数据。当塔式起重机基础沉降大于5mm或垂直度偏差大于塔吊高度4‰时，应停止起重作业，进行纠偏。

1.16.2塔式起重机产生偏差后处理方法

塔基的倾斜垂直度超过4‰时必须进行纠偏。如因基础沉降不均匀引起，需调整基础的平整度，可以用加垫片的形式进行纠偏。

如因标准节误差造成塔机倾斜需采用下列措施进行纠偏：

在独立标高内可下降更换标准节。

超过独立高度，如果拆卸较为麻烦，则利用附作进行纠偏，通过调节附着距离来达到纠偏效果。
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附着物纠偏示意图

第二章 塔式起重机拆卸方案

2.1拆卸原则

拆卸的顺序与安装顺序相反，必须严格按照《使用说明书》的要求进行拆卸。

2.2组织管理

   1、本次设备拆卸指定施工员兼质安员一人，持证起重工四人，电工一人，塔吊司机一人，其他人员一至二人，组成拆卸队伍

项目经理：吴嘉宇                   专职安全员：熊英
总 指 挥：吴嘉宇                   现场指挥：苏鹏      

技术负责：王建军                     安拆组长：蔡法       

机械安装：蔡法、张宁波、苏鹏、李杰、李浩
2.3拆卸的具体流程

1、拆除标准节

吊取一个重物（约1吨），将起重臂和平衡臂调整到平稳状态；

拆除回转下支座与标准节的螺杆，同时将油缸全部放至下一个标准节的支耳内；

拆除最上一节标准节与下一节标准节的螺杆，将引进轮四个插入螺套内；

起动泵站，将回转支承顶起直至引进轮落在引进梁上，关闭油缸；

由工作人员4-5人将标准节推离塔身位置至引进梁前端；

起动泵站，将回转支承下降，将爬爪放平在支耳上，反复两次；

用螺栓把回转下支承与标准节连起，放下重物，然后吊起标准节，至此已拆完一节标准节；

用上述方法，将塔身隆至最低位置。

注：标准节在地面堆放必须有序、放稳

2、拆塔

1、25吨汽车吊进场就位后，吊取5块配重铁，同时卸下吊钩，将钢丝绳收起至塔帽处；

2、汽车吊开至起重臂前方约20米处，吊起起重臂约10度，利用塔吊的钢丝绳吊住起重臂拉杆，取消拉杆销，将起重臂放平，再拆除起重臂销子，起重臂拆离塔身后，汽车吊旋转将起重臂放置地面；

3、利用汽车吊将起重臂和拉杆散体成八节和七根；

4、将平衡臂旋转180度，把最后一块配重铁吊下；

 5、汽车吊吊起平衡臂，拆除拉杆销和平衡臂销子，将平衡臂放置地面；

6、汽车吊吊开至塔身处，吊住塔帽，然后松开回转支承与标准节之间的螺栓，将塔帽和回转支承一起吊下；

7、吊起套架的围栏，将6个围栏拆除后，将套架平放至地面；

8、拆下底节；

9、至此塔吊拆完毕。
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配车、装车

第一车装套架及围栏和第1块配重铁；

第二车装塔帽及回转支承和2块配重铁；

第三车装起重臂4节和起重臂拉杆7根；

第四车装起重臂4节；

第五车装平衡臂2节和4块配重；

第六车至第八车装标准节和附着架及灰盆、料斗。

2.4拆塔过程中的注意事项

拆塔工作由拆装队队长负责统一指挥，明确讯号，拆塔过程中，塔身周围10米范围内，必须设置警戒线，警戒线内不允许有人随意走动或停留。

凡进入警戒区的操作人员都必须戴好安全帽，高空作业人员要系好安全带， 足穿软底鞋，拆塔时应精力集中，安全操作，不允许零件或工具从高处下来。

拆塔时，风力不得超过四级，遇雨要停止拆塔，同时将塔身与爬升架采用8根M30的高强螺栓连接好，吊钩放到地面上锚固好，防止塔臂转动碰撞建物。

降塔前应先启动油泵，检查油压，作空载伸缩动作，排除油路中的空气。

塔身下降过程中，必须有专人观察油缸上下横梁爬爪，保证爬爪与标准杆内的顶升塔块有效分离，注意观察浮动工作台与塔身的空隙，防工作平台与标准节脱杆碰撞。

塔机拆除的标准节及其它散件应边拆边运离现场，防止运输道路阻塞。

注意拆下来的零部件的保管与堆放，连接螺栓、销轴及开口销等由拆装小组派人收管。

除了上述要求外，其他要求及技术要求均按《塔机使用说明书》和有关安全操作规程执行。

第三章 塔式起重机非标基础计算书
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附件一：塔式起重机性能表
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#3EVFATIE License No. | TS2410614-2016
H ] BE Delivery Date 75337 , ‘
HI %S SerialNo. [ = -~ -~~~ | ZERHE Code [431010614 7
18 & Radius (m) 14 | 20126 | 32| 38|44 |50 | 56 Max(t/ m)
56 13.00/3.0042.85[2.20{1.75/1.43[1.19]1.00 3.00/24.9
, 50 13.00/3.00/3.00f2.47{1.98{1.63]1.36 3.00/27.3
| 44 13.0013.00/3.0012.65]2.13]1.76 3.00/28.9
38 [3.00/3.0013.00]12.68(2.16 3.00/29.2
et
56 15.8813.85] 2.79] 2.14[1.69) 1.37]1.13] 0.94 6.00/13.7
_ 50 16.00]4.29]3.12] 2.41]1.92]1.57[1.30 6.00/15.0
Y| [[44716.00]459]3.35[259[2.07[1.70] 6.00/15.9
38 |6.00f4.64]3.39] 2.62]2.10] - 6.00/16.0
sk o )
F5: RERMMNNEE HHFTARKN—E 2 Attention:Slings and lifting attachments are parts of the load
i #7E Rated 800
#2E 5146 Hoisting moment (kN.m) v o
T {EMEE Radius (m) 2.5~56
\ i TR ElZ 5 Stationary 40.5
Y37 T{E8 E Free-stanging esg t (m) G5 Mobile o
ﬁk@ig Max hoisting capacity (t) 6
&% Fall 2 4
kl?o}igién{gshiﬂ #E & Hoisting capacjty(t) <1.5 =3 <3 <6
__| 456 Shift I sl Il R
— #1# Mechanism &7tHoisting | TiETrolley | E#Slewing | #7&Traveling
Powar & Speed W% Power (kW) 5.4/24/24 29/33 75 2x5.2
#E Speed (m/min) 8.88/40/80 25/50 0.65(r/min) 0~25

BRI/ Total power (kW)

34.8+2x5. 2 ( ABIEMAHMEXcluding climbing mechanism )

B & Power supply ~380V/50Hz
Conier-baliast EHEBK Counter-jib(m)] 12.3 | 12.3 s 123
|EE Weight (1) 102 116 18k | 1456
| ZERE Erection & Climbing 14
B & 4B R Design wind speed at the LIERE In service 20
top of the crane (m/ s) TSR = 28?8(} Zg
Out of service | Height (m) T00- 16
T 138 & Working temperature () =90 ~ 340

i

2 IEERBGEERE

ZOOMLION HEAVY INDUSTRY SCIENCE AND TECHNOLOGY CO.LTD. + - - |

ﬂkﬁt(add) WEE KD HRAEHI61E No.361 South Yinpen Road,Changsha,Hunan, P.R.China  _
BR&MB(Tel):400-887-7748 TS fJ
- ®

http://www.zoomlion.com





附件二：塔式起重机基础图
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QTZ80基础图
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QTZ80基础图 
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[image: image22.jpg]ERXEEHTower Crane

\"0 MLION TC6012-6
B4 B E Crane Type | QTZ80(TC6012-6)
7SV WTIE License No. |  TS2410614-2016
HIQ‘E% Dehver‘yDafe 48V
HI %= SerialNo. | ~ | E&KB Code 431010614 f
i&E Radius (m) |14 | 20| 26 | 32 35 36 40| 42| 45| 48| 52| 54 | 57 60 Max(t/m)
60 {3.0013.0013.0012.82]2.5212.43)2.12}1.99]1.81/1.66 |1.48 |1.40 |1.29 |1.20 3.00/30.5
54 13.0013.0013.0013.00]2.8212.73]2.3812.24]2.05]1.88 ]1.68 |1.60 3.00/33.3
L)_(J 48 13.00]3.0013.00§3.0012.82{2.73{2.38]2.24]2.05]1.88 3.00/33.3
- 14213.0013.0013.0013.0012.82{2.73]2.38]2.24 3.00/33.3
(t) |3643.00]300)3.00{3.0012.82f2.73 3.00/33.3
| 60]6.00/4.9013.58]12.76{2.4612.37]12.06{1.93]1.7511.60]1.4211.34]11.23]11.14] 6.00/16.8
~ 15416.00]15.4413.9913.09/2.76] 2.67{2.321 2.18{1.99] 1.821.62] 1.54 6.00/18.4
l -~ l 4816.00]5.443.99]3.09]2.76] 2.67| 2.32| 2.18] 1.99] 1.82 6.00/18.4
| 1 4216.0015.4413.9913.09]2.76] 2.67{2.322.18 6.00/18.4
i) 3616.00]5.4413.9913.09]2.76| 2.67 6.00/18.4
EE. RERMMRYEE HEFARN—54 Attention:Slings and lifting attachments are parts of the load
#2 & J14E Hoisting moment (kN.m) %%;Z;ed 1810004
T{EtEE Radius (m) 2.5~60
JB37 T1E5 E Free-stanging height (m) ?I_,E hsﬂt:g'i?:aw I[ jgg’
EX#EE Max hoisting capacity (1) 6
Ll &% Fall > 2
agoﬁt?n{;shift EE%_Hoiéting capacity (] <1.5 <3 <3 <6
441 Shift V V V \
I #l#3 Mechanism &It Hoisting| ZiiE Trolley | [EI% Slewing | 177 Travelin
PowerESpeed % Power (kW) 24/24 2.2/13.3 2x4.0 2%5.2
Iiifé‘ Speed (m/min) 40/80 _25/50 0~0.8(r/min) 0~25

S IE Total power (kW)

35.3+2x 5. 2 ( REETFH#FExcluding climbing mechanism )

http://www.zoomlion.com

Hﬁ%ﬂﬁﬁ'en 400- 887—7748

B iR Power supply _ __~380V/50Hz |
REEEK Jib (m) 36 o L as s 60 |
THE  [SEEER Counergbm)| 125 | 123 | 123 | 12.3 | 123 |
Counter ballas! [E& Weight () | 9.6 | 11.4 | 138 ] 15.7 | 162 |
’ RERZE Erection & Climbing 14
ESAMEITRE Design wind speed at the THERE Inservice ~ 20
top of the crane (m/ s) ETIERE B E | 0-~20 36
Out of service Height (m )|20 sl 2%
| | 100~ 46
TERE Worklngtemperature (°C) 290 +40
. MES/MEBHEaR28
| | , ZOOMLION HEAVY INDUSTRY SCIENCE AND TECHNOLOGY CO.,LTD. ‘ :
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